' Stal sprezynowa C75S, 1.0605, C75, 75Cr1, 1.2003, C75D,
‘ 1.0614, C78D, 1.0620

Stal sprezynowa C75S, 1.1248 EN 10132-4 stal konstrukcyjna weglowa - 75
PN-74/H-84032, C75S, 1.0605, C75, 75Cr1, 1.2003, C75D, 1.0614, C78D, 1.0620
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i ()
Gatunek] Sktad chemiczny (%)

stali Norma
i B P b o v
75 PN 0,72 0,50 0,17 max max max max max
0,80 | 0,80 | 0,37 | 0,040 | 0,040 | 0,25 | 0,35 0,30
75 GosT 0,72 0,50 0,17 imax max imax Imax max
0,80 10,80 10,37 0,035 10,035 10,20 [0,25 0,25
C75 DIN | 0,70 | 0,60 | 0,15 | max | max
1.0605| W.nr| 0,80 | 0,80 | 0,35 | 0,045 | 0,045 B - 3
€755 |y |0.70 |0.60 [0,15 |max  fmax an;afi max  |max
1.1248 0,80 10,90 0,35 0,025 0,025 |;7, 0,40 |0,40
75Crl 0,70 0,60 0,25 max imax 0,30
1.2003 |DIN 0,80 0,80 0,50 10,030 0,030 | 0,40 |
C75D* EN 0,73 0,50 0,10 max max max Imax max
1.0614 0,78 10,80 10,30 0,035 |0,035 10,25 0,15 10,20
C78D* EN 0,75 0,50 0,10 max max max max max
1.0620 0,80 10,80 10,30 0,035 10,035 10,25 0,15 0,20
S 75 CM IS 0,70 0,60 0,15 max imax max Imax max
IS75CM 0,80 10,90 10,35 0,030 10,035 10,30 (0,20 10,20

* Cu + SN max 0,25, Glin - Al - max 0,01 Molibden - Mo - max 0,05

Stal sprezynowa C75S, 1.0605, C75, 75Cr1l,
1.2003, C75D, 1.0614, C78D, 1.0620, 75

Materiat ten jest szczegodlnie ceniona w produkcji elementéw sprezystych, dzieki
swojej wysokiej twardosci i doskonatej odpornosci na scieranie. Ponizej znajdujg sie
szczegdbtowe opisy zastosowan oraz wtasciwosci produktéw takich jak sprezyny,
tasmy i inne wyroby z tej stali.

Sprezyny i elementy sprezynujace

Stale sprezynowe sg kluczowym materiatem w produkcji komponentéw
wymagajacych elastycznosci i trwatosci. Wsrdd zastosowah mozemy wyréznic:

1. Sprezyny talerzowe i pidrowe: Wykorzystywane w zawieszeniach,
amortyzatorach i uktadach réwnowazacych, zapewniajgce stabilnos¢ przy
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dynamicznych obcigzeniach.

2. Sprezyny spiralne i ptaskie: Znajdujg zastosowanie w matych
mechanizmach precyzyjnych, takich jak zegarki, a takze w wiekszych uktadach
maszynowych, np. sprzegtach lub hamulcach.

3. Elementy sprezynujace w maszynach rolniczych i przemystowych:
Dzieki odpornosci na zmeczenie materiatu oraz duzej wytrzymatosci na
rozcigganie.

Stale te poddawane sg odpowiedniej obrébce cieplnej, aby osiaggng¢ pozadang
sprezystos¢ i odpornosc na odksztatcenia.

Tasmy stalowe w kregach i pasach

Tasmy stalowe z gatunku c75S lub jego odpowiednikdw sg wykorzystywane w wielu
dziedzinach przemystu dzieki swojej wszechstronnosci.

Charakterystyka tasm stalowych C75S

* Grubosc¢ i szerokosc¢: Oferowane tasmy sg dostepne w szerokim zakresie
wymiardéw, co pozwala na dopasowanie do réznych potrzeb technicznych.

» Wtasciwosci mechaniczne: Wysoka wytrzymatos¢ na rozcigganie,
elastycznos¢ oraz zdolnos¢ do zachowywania wiasciwosci sprezystych.

» Odpornos¢ na sScieranie: Idealne do zastosowan, gdzie taSmy sg narazone
na intensywng eksploatacje.

Zastosowania tasm stalowych weglowych:

1. Elementy sprezynujace: Produkcja drobnych sprezyn o duzej precyzji, np. do
zegaréw lub precyzyjnych uktaddéw elektronicznych.

2. Produkcja pit tasmowych: Dzieki odpornosci na scieranie tasmy te sa
podstawowym materiatem w produkcji ostrzy i pit przemystowych.

3. Opaski zaciskowe: W przemysle budowlanym i automotive, gdzie wymagana
jest trwatosc i elastycznosd.

4. Uszczelki i czesci urzadzen mechanicznych: W konstrukcjach
wymagajacych wysokiej sprezystosci oraz odpornosci na zuzycie.
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' Stal sprezynowa C75S, 1.0605, C75, 75Cr1, 1.2003, C75D,
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Prety walcowane i ptaskowniki

Stale w formie pretéw i ptaskownikdéw stuzg do:

* Produkcji elementow resorow: Zapewniajgc odpornos¢ na obcigzenia
dynamiczne.

» Czesci maszyn: Gdzie wymagana jest wysoka odpornos¢ na scieranie, np. w
watkach lub prowadnicach.

* Narzedzia specjalistyczne: Noze, skrobaki oraz inne narzedzia wymagajace
wysokiej wytrzymatosci.

Blachy i odkuwki swobodne

Blachy stalowe w gatunku 75, C75S i jego odpowiednikach 1.0605, C75, 75Crl1,
1.2003, C75D, 1.0614, C78D, 1.0620, sg czesto wykorzystywane do produkcji:

* Elementow obuddéw: W konstrukcjach narazonych na intensywne zuzycie.
 Form i matryc: W przemysle narzedziowym, gdzie istotna jest zaréwno
twardos¢, jak i odpornos$é na temperatury.
Odkuwki swobodne natomiast pozwalajg na indywidualne dopasowanie
elementdéw do specyficznych potrzeb klientow.

Stal sprezynowa - pbrobka cieplna i techniczne
witasciwosci

Dla produktéw z tej stali kluczowa jest odpowiednia obrébka cieplna, ktéra wptywa
na ich finalne wiasciwosci. Typowe parametry to:

 Hartowanie: Temperatura w zakresie 800-850°C, chtodzenie w oleju.

e Odpuszczanie: Temperatura od 150 do 450°C, zaleznie od wymaganej
twardosci koncowe;j.

* Wytrzymatosc na rozciaganie (Rm): 900-1200 MPa, w zaleznosci od
sposobu obrébki.

Stal sprezynowa C75S, 1.0605, C75, 75Cr1l,
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' Stal sprezynowa C75S, 1.0605, C75, 75Cr1, 1.2003, C75D,
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1.2003, C75D, 1.0614, C78D, 1.0620, 75 -
wiasciwosci mechaniczne:

» Wytrzymatosc na rozciaganie (Rm): 1200-1900 MPa (w stanie ulepszonym
cieplnie)

» Twardos¢: 370-580 HV (38,5-54,0 HRC)

» Konwerter twardosci dla obliczenia innych wartosci i skal

Tabela Wtasciwosci Stali C75S. Tabela przedstawia szczegétowe dane techniczne dla stali C755 w
réznych stanach obrébki cieplnej.

Wytrzymatoscé
na
rozciaganie

. a3 Wspétczynnik Pojemnosé &
G .. Twardosé UG Wydtuzenie Przewezenie Gestos¢ rozszerzalnosci cieplna Prze_woclnosc
plastycznosci (HRC/ cieplna

Stan - .
e (HV) HB) (A) (2) (p) liniowej (cp (A20°C)

(Rm) (a20-100°C)  20-100°C)
Ulc?g;flznoigy 1200 - 1900 N/A 370,380 383 N/A N/A N/A N/A N/A N/A
C755 +
Walcowany
“?CZ;’;‘Q" <1170 MPa N/A <320HV  N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
+CR)
Miekki po
Wa'(i:‘;";g”i” <640 MPa  =510MPa <200HV <O93HB > 15% N/A N/A N/A N/A N/A
+A+LC)
w?ags(;lggci 21080 MPa  =880MPa =<285HB =241HB = 9% = 30% k;ZdSn?s ~11.4 - 10-5 K1 ;;?32,; 4981 W - m™
gat. 75

Stal sprezynowa C75S, 75, oraz jej odpowiedniki (1.0605, C75, 75Cr1, 1.2003,
C75D, 1.0614, C78D, 1.0620) to doskonaty wybér w produkcji elementéw
wymagajacych duzej wytrzymatosci i odpornosci na zuzycie. Firma oferuje
roznorodne produkty - od tasm stalowych, przez prety i blachy, az po gotowe
odkuwki, zapewniajgc kompleksowe rozwigzania dla przemystu.

Stale konstrukcyjne weglowe - stale sprezynowe

65 - stal sprezynowa weglowa 1.0603, C67S, 1.1231,1.1230

75 - stal sprezynowa weglowa C75S, 1.0605, C75, 75Cr1, 1.2003, C75D, 1.0614,
C78D, 1.0620

85 - stal sprezynowa weglowa 1.1269, C85S

Stale sprezynowe wg PN-EN

Stal sprezynowa weglowa c100s, 2CS100, 1.1274, Ck101, AISI 1095
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Wymiary tasm zimnowalcowanych sprezynowych

« Tasmy sprezynowe weglowe ulepszone: C55S, C67S, C75S, C85S, C100S -
dostepne zwoje, pasy, formatki.

» Sprezynowe tasmy nierdzewne 1.4310, X10CrNil8-8 -dostepne w formie
kregow, paséw, formatéw

» Tasmy sprezynowe weglowe do hartowania: C45E, C55S, C60S, C67S,
C75S, C100S - dostepne zwoje, pasy, formatki.

« Tasmy nierdzewne precyzyjne 1.4301, X5CrNil8-10, 1.4571,
X6CrNiMoTil7-12-2- dostepne pasy, formatki, zwoje.

Zobacz réwniez

stal konstrukcyjna stopowa sprezynowa

Pozostate stale konstrukcyjne stopowe

stale do naweglania
stal konstrukcyjna stopowa do azotowania

stale konstrukcyjne stopowe tozyskowe

stal konstrukcyjna stopowa do ulepszania cieplnego

stal konstrukcyjna stopowa do pracy w podwyzszonych temperaturach - stal
kottowa

Najczesciej zadawane pytania (FAQ) o stali
sprezynowej 75/ C75 / C75S / 1.1248
Co to jest stal sprezynowa 75 / C75 / C75S?

To stal weglowa konstrukcyjna o wysokiej zawartosci wegla (ok. 0,75 %), nalezaca
do grupy stali sprezynowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Stosowana jest w
elementach wymagajgcych duzej sprezystosci i odpornosci na zmeczenie.
Spotykana réwniez pod oznaczeniami 1.1248, C75, C75S, 75Crl lub C75D.

Jaki jest sktad chemiczny tej stali?

Typowy sktad chemiczny: C = 0,70-0,80 %, Mn = 0,50-0,90 %, Si = 0,15-0,35 %, P
= 0,035 %, S = 0,035 %, Sladowe ilosci Cr, Ni i Cu do 0,25 %. Wysoka zawartos¢
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wegla odpowiada za jej sprezystosc i twardos¢ po hartowaniu.
Jakie wtasciwosci mechaniczne ma stal C75 / C75S?

» Wytrzymatos¢ na rozcigganie (Rm): 1200-1900 MPa (po hartowaniu i
odpuszczaniu)

» Granica plastycznosci (Rp0,2): ok. 880-1000 MPa

e Wydtuzenie (A5): min. 9-15 %

e Twardos¢: 370-580 HV (= 38-54 HRC)

e Przewezenie (Z): ok. 30 %

W jakich formach dostarczana jest stal C75S?

Najczesciej w postaci tasm sprezynowych (hartowanych lub w stanie miekkim),
blach, ptaskownikdéw, pretéw walcowanych i odkuwek. Mozliwe sg formatki ciete
oraz tasmy w kregach.

Do czego uzywa sie stali sprezynowej 75?

Stosowana do produkcji sprezyn ptaskich, piérowych i spiralnych, podktadek
sprezystych, elementéw zapadkowych, czesci amortyzatoréw i innych podzespotéw
narazonych na cykliczne obcigzenia.

Jakie sa ograniczenia i wady tej stali?

» Niska odpornos¢ na korozje - wymaga zabezpieczenia powierzchniowego (np.
fosforanowanie, oksydowanie, cynkowanie).

» Niska spawalnos¢ - spawanie mozliwe tylko w wyjatkowych przypadkach po
wczesniejszym podgrzaniu.

» Wysoka twardos$¢ po hartowaniu utrudnia dalszg obréobke plastyczna.

Jak przebiega obrdbka cieplna stali C75S?

Hartowanie przeprowadza sie w temperaturze 800-850 °C, chtodzenie w oleju,
nastepnie odpuszczanie w zakresie 150-450 °C - w zaleznosci od wymagane;j
twardosci i sprezystosci. Proces zapewnia optymalng kombinacje wytrzymatosci i
odpornosci zmeczeniowej.
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Jakie sa odpowiedniki stali C75S?

« EN / DIN: C75S (1.1248)
* PN: 75, 755, C75

* GOST: 75

* ISO: C75/C75S

Jak zabezpieczy¢ stal C75S przed korozja?
Stosuje sie fosforanowanie, oksydowanie, cynkowanie lub pokrywanie smarami

ochronnymi. W zastosowaniach zewnetrznych zalecane sg powtoki lakiernicze lub
olejowe.
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