' Stal sprezynowa 50HF (1.8159, 51CrV4, 50CrVv4) -
‘ wysokojakosciowa stal konstrukcyjna

Stal sprezynowa 50HF konstrukcyjna stopowa - chromowo-wanadowa stal 50HF
PN-74/H-84032, stal 51CrVv4, 1.8159, 50CrVv4, 52CrMoV4, 1.7701, 51CrMoV4, 50CV4

Materiaty dostepne w Alfa-Tech 50HF / 51CrV4 /
50CrV4

Prety 50HF / 51CrV4 / 50CrV4 - gorgcowalcowane, tuszczone i ciggnione
Ptaskowniki 50HF / 51CrV4 / 50CrV4

Prety kute 50HF / 51CrV4 / 50CrV4

Odkuwki 50HF / 51CrV4 / 50CrV4 - swobodne, kostki i waty kute

Blachy 50HF / 51CrV4 / 50CrV4 - gorgcowalcowane / zimnowalcowane
Tasmy zimnowalcowane 50HF / 51CrV4 / 50CrV4

Telefon: +48 63 2610519
kontakt@alfa-tech.com.pl

Tabela porownawcza gatunku 50HF z
zamiennikami 51CrV4, 1.8159, 50CrV4,
52CrMoV4, 1.7701, 51CrMoV4
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*Stal 50HF o zawezonej zawartosci krzemu 0,17-0,37%, obnizonej zawartosci siarki i
fosforu do max 0,025% oraz obnizonej zawartosci maksymalnej niklu do 0,25%
posiada oznaczenie 50HFA.

Stal 50HF (50CrV4, 1.8159, 51CrV4) -
charakterystyka, wtasnosci mechaniczne i
wytyczne stosowania

Stal sprezynowa 50HF, 50CrV4, 51CrV4, 1.8159 to gatunek przeznaczony do
hartowania w oleju, charakteryzujacy sie jedna z najwiekszych hartownosci sposréd
wszystkich stali sprezynowych. Jest stosunkowo mato podatna na kruchosc
odpuszczania, dlatego zaleca sie jej odpuszczanie w oleju zamiast w powietrzu.

Zastosowanie

Stal sprezynowa 50HF, 50CrV4, 1.8159, 51CrV4 znajduje szerokie zastosowanie w
produkcji roznego rodzaju sprezyn o wytrzymatosci Rm 130-150 kG/mm?2. Dzieki
wysokiej wytrzymatosci i odpornosci na obcigzenia dynamiczne stosuje sie ja
gtéwnie do:

* resoréw i sprezyn w pojazdach mechanicznych pracujgcych pod najwiekszymi
obcigzeniami,

* silnie obcigzonych i odpowiedzialnych sprezyn amortyzatoréow oraz dtawikow,

» sprezyn zaciskowych, pierscieni uszczelniajgcych, sprezyn zaworowych,

» elementéw wielozakresowych regulatoréw,

» sprezyn stosowanych w maszynach do przettaczania cieczy i gazéw,

» elementéw pracujgcych w warunkach wielokrotnych, przemiennych i silnych
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obcigzen,
e sprezyn pracujgcych w podwyzszonych temperaturach do 300°C.

Stal sprezynowa 50HF znajduje réwniez zastosowanie w produkcji:

* silnie obcigzonych sprezyn i resoréw,
» watkéw skretnych o srednicy do 40 mm, stosowanych gtéwnie w pojazdach
mechanicznych.

Stal sprezynowa 50HF (50CrV4, 1.8159, 51CrV4) - wtasnosci
mechaniczne

» Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm, w stanie ulepszonym cieplnie - 130 kG/mm?2
min. / 1274 MPa min.

» Granica plastycznosci Re (R0,2), w stanie ulepszonym cieplnie - 110 kG/mm?
min. / 1078 MPa min.

e Wydtuzenie A5 - 8% min.

e Przewezenie Z - 35% min.

» Twardos$¢ w stanie surowym - max 302 HB.

» Twardos¢ po zmiekczeniu - max 269 HB.

Stal sprezynowa 50HF (50CrV4, 51CrV4, 1.8159) -
spawalnosc

Stal 50HF charakteryzuje sie stabg spawalnoscig. Ze wzgledu na wyzszg zawartosc
wegla i stopowych pierwiastkéw istnieje bardzo duze ryzyko powstawania pekniec
zimnych spowodowanych obecnoscig wodoru. Aby zminimalizowa¢ to ryzyko, zaleca

sie:
Przed spawaniem

» doktadne oczyszczenie powierzchni z zanieczyszczen, ttuszczu i rdzy,

* podgrzewanie wstepne do temperatury 200-300°C w celu zmniejszenia
szybkosci chtodzenia i ograniczenia tworzenia sie twardych struktur
martenzytycznych.
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Podczas spawania

» stosowanie materiatéw dodatkowych o niskiej zawartosci wodoru,
» kontrole parametréw spawania i unikanie nadmiernego wprowadzania ciepta.

Po spawaniu

» obrébke cieplng po spawaniu: odpuszczanie w temperaturze 540-680°C w celu
redukcji naprezen i poprawy wtasciwosci mechanicznych ztacza.

Unikanie spawania

Ze wzgledu na trudnosci zwigzane ze spawaniem tej stali warto rozwazy¢
alternatywne metody tgczenia, takie jak skrecanie czy nitowanie. W przypadku
koniecznos$ci spawania zaleca sie opracowanie odpowiedniej procedury
technologicznej.

Stal 50HF / 51CrV4 / 1.8159 - dostepne formy
dostawy

Stal konstrukcyjna stopowa hartowna, znana pod oznaczeniami 50HF (PN), 51Crv4
(EN) oraz 1.8159 (DIN), oferowana jest w nastepujgcych formach wyrobow
hutniczych:

Prety

» prety okragte walcowane na gorgco,
e prety okragte tuszczone lub szlifowane,
e prety kwadratowe.

Prety ptaskie

» ptaskowniki walcowane,
e ptaskowniki ciete z blach.

Odkuwki

e odkuwki swobodnie kute w formie blokéw, watkdw lub kostek,
e odkuwki surowe lub zgrubnie obrobione.
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Ptyty i blachy

e ptyty grube,
* blachy cienkie.

Inne formy

» kostki stalowe do dalszej obrobki,
» tasmy sprezynowe lub konstrukcyjne.

Pozostate gatunki sprezynowe ze stali stopowych

65G - stal manganowa 1.1240, 1.1260, 65Mn4, 66Mn4
5552 - stal krzemowa 1.5026, 55Si7

60S2/60S2A - stal krzemowa 1.5027, 1.5028, 15029
50HS - stal chromowo-krzemowa

50HF - stal chromowo-wanadowa 1.8159, 51CrV4, 50CrV4

Zobacz réwniez

stale sprezynowe weglowe

Pozostate stale konstrukcyjne stopowe

stal do naweglania konstrukcyjna stopowa

stale do azotowania konstrukcyjne stopowe

stal sprezynowa konstrukcyjna stopowa

stale tozyskowe stopowe konstrukcyjne

stal do ulepszania cieplnego stopowa konstrukcyjna

stale do pracy w podwyzszonych temperaturach, konstrukcyjne stopowe - stal
kottowa
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