' Stal sprezynowa c100s, 1.1274, AISI 1095, 2CS100, Ck101,
‘ witasnosci, zastosowanie

Stal C100S, weglowa, niestopowa stal sprezynowa 1.1274 - wg PN-EN 10132-4 stal
AlSI 1095, 2CS100, CK101, XC100, C100RR, CS95

Materiaty dostepne w Alfa-Tech C100S/1.1274

Tasmy zimnowalcowane ulepszone cieplnie C100S/1.1274
Tasmy zimnowalcowane do hartowania C100S /1.1274

Blachy C100S /1.1274 - gorgcowalcowane, zimnowalcowane
Pasy i formatki ciete z tasm C100S/1.1274

Telefon: +48 63 2610519
kontakt@alfa-tech.com.pl

Sktad chemiczny stali C100S w porownaniu z
zamiennikami AISI 1095, 2CS100, 1.1274, CK101,
XC100, C100RR, CS95
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* PN (Polska Norma) - Krajowa norma polska, opracowywana przez Polski Komitet Normalizacyjny
(PKN). Zgodna z normami europejskimi (EN) i miedzynarodowymi (ISO) tam, gdzie to mozliwe. Przyktad:
PN-EN 10025 dla stali konstrukcyjnych.

* EN (European Norm) - Norma europejska, opracowywana przez Europejski Komitet Normalizacyjny
(CEN). Obowigzuje w krajach Unii Europejskiej i EFTA. Ujednolica wymagania techniczne w catej Europie.
Przyktad: EN 10204 dla certyfikatéw materiatowych.

* BS (British Standard) - Norma brytyjska, opracowywana przez British Standards Institution (BSI).
Czesto zharmonizowana z normami europejskimi (EN) i miedzynarodowymi (ISO). Przyktad: BS EN 10088
dla stali nierdzewnych.

* IS (Indian Standard) - Norma indyjska, opracowywana przez Bureau of Indian Standards (BIS).
Obejmuje szeroki zakres materiatéw i produktéw przemystowych, czesto opartych na normach
miedzynarodowych. Przyktad: IS 2062 dla stali konstrukcyjnej.

« AFNOR (Association Francaise de Normalisation) - Norma francuska, opracowywana przez
francuski organ normalizacyjny AFNOR. Czesto zgodna z EN. Przyktad: AFNOR NF A35-576 dla stali
sprezynowych.

* DIN (Deutsches Institut fiir Normung) - Norma niemiecka, opracowywana przez Niemiecki Instytut
Normalizacyjny (DIN). Jedna z najbardziej rozpoznawalnych norm w Europie, czesto zgodna z EN. Przyktad:
DIN 17100 dla stali konstrukcyjnych.

* ISO (International Organization for Standardization) - Miedzynarodowa Organizacja
Normalizacyjna, tworzy globalnie akceptowane normy techniczne. Przyktad: ISO 9001 dla systemoéw
zarzadzania jakoscia.

« JIS (Japanese Industrial Standards) - Japonskie Normy Przemystowe, opracowywane przez Japanese
Industrial Standards Committee (JISC). Czesto stosowane w przemysle motoryzacyjnym i elektronicznym.
Przyktad: JIS G4051 dla stali weglowych do obrébki cieplne;j.

* UNI (Ente Nazionale Italiano di Unificazione) - Norma witoska, opracowywana przez wtoski organ
normalizacyjny UNI. Czesto zgodna z EN i ISO. Przyktad: UNI 7845 dla stali nierdzewnych.

« UNE (Una Norma Espanola) - Norma hiszpanska, opracowywana przez hiszpafnski instytut
normalizacyjny AENOR. Przyktad: UNE 36011 dla stali konstrukcyjnych.

* STAS (Standard de Stat) to dawne normy panstwowe obowigzujgce w Rumunii przed integracjg z UE.
Obecnie zostaty zastgpione przez standardy SR EN, zgodne z normami europejskimi EN i
miedzynarodowymi 1ISO. Normy STAS okreslaty parametry techniczne dla materiatéw, w tym stali, ale w
nowych projektach zaleca sie korzystanie z aktualnych norm SR EN.

* SAE (Society of Automotive Engineers) - Amerykanska norma dla przemystu motoryzacyjnego i
mechanicznego, opracowywana przez SAE International. Przyktad: SAE J403 dla stali weglowych.

+ AISI (American Iron and Steel Institute) - Amerykanski Instytut Zelaza i Stali, tworzy normy gtéwnie
dla stali. Przyktad: AlISI 304 dla stali nierdzewnej austenitycznej.
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' . Stal sprezynowa c100s, 1.1274, AISI 1095, 2CS100, Ck101,

witasnosci, zastosowanie

Stal C100S (1.1274, C101E) charakterystyka

jest wysokoweglowg stalg sprezynowga charakteryzujgcg sie wysokg zawartoscia
wegla, co zapewnia doskonate wtasciwosci sprezystosci oraz odpornos¢ na
Scieranie. Dzieki swojej strukturze mikrokrystalicznej jest szeroko stosowana w
elementach wymagajgcych duzej wytrzymatosci mechanicznej i sprezystosci. Stal ta
spetnia normy europejskie EN 10132-4 oraz jest klasyfikowana jako stal sprezynowa
o wysokiej zawartosci wegla. Jej wtasciwosci mechaniczne oraz sktad chemiczny
sprawiajg, ze znajduje zastosowanie w wymagajacych elementach sprezynowych i
narzedziach pracujgcych pod duzym obcigzeniem.

Wysoka zawartosé wegla w stali C100S, 1.1274 (powyzej 0,95%)
istotnie wptywa na jej wtasciwosci:

» Zwiekszona twardosc i odpornos¢ na scieranie: Dzieki duzej zawartosci
wegla stal C100S po hartowaniu uzyskuje wysokg twardosé, co czyni ja
odpowiedniag do produkcji sprezyn, ostrzy oraz narzedzi thgcych.

» Kruche pekanie: Zwiekszona zawartos¢ wegla zmniejsza udarnos¢ stali, co
oznacza wiekszg podatnosc na pekniecia w przypadku uderzen lub
dynamicznych obcigzenh.

* Obnizona spawalnos¢: Wysoka zawartos$¢ wegla utrudnia proces spawania
ze wzgledu na ryzyko peknie¢ w strefie wptywu ciepta.

* Mozliwos¢ hartowania: Dzieki duzej zawartosci wegla stal C100S doskonale
reaguje na proces hartowania i odpuszczania, co pozwala na uzyskanie
optymalnych wtasciwosci mechanicznych.

Stal C100S, 1.1274 stosuje sie gtéwnie w produkcji sprezyn, ostrzy, narzedzi

recznych oraz innych komponentéw wymagajgcych wysokiej twardosci i odpornosci
na zuzycie.

Wtasciwosci fizyczne i mechaniczne stali C100S, 1.1274
Stal C100S, 1.1274 stosowana w elementach poddawanych duzym obcigzeniom

dynamicznym. Wysoka zawartos¢ wegla (ok. 1,0%) determinuje jej twardos¢,
odpornos¢ na scieranie oraz ograniczong plastycznosc.

+48 63 2610519 E-mail: kontakt@alfa-tech.com.pl



' Stal sprezynowa c100s, 1.1274, AISI 1095, 2CS100, Ck101,
‘ witasnosci, zastosowanie

Gléowne wiasciwosci mechaniczne

Wiasciwosé Wartos¢
Twardos¢ (po

hartowaniu) >8 - 64 HRC
Granica

plastycznosci min. 650 MPa
Re

Wytrzymatosc

na rozciaganie 850 - 1050 MPa
Rm

Wydtuzenie A5 maks. 5%
Modut

sprezystosci  dobrze 210 GPa
(E)

Gestosc¢ 7,85 g/cm3

Odpornosc¢ na scieranie i twardos¢ po hartowaniu

Stal C100S, 1.1274 charakteryzuje sie wyjatkowg odpornoscia na scieranie, co
wynika z jej wysokiej zawartosci wegla oraz mozliwosci hartowania. Po obrébce
cieplnej (hartowaniu i odpuszczaniu) osigga twardos¢ na poziomie 58-64 HRC, co
czyni jg idealnym materiatem do zastosowan takich jak:

e Ostrza i narzedzia tnace.
» Sprezyny wysokowytrzymatosciowe.
* Elementy poddane intensywnemu tarciu (np. noze przemystowe).

Twardosc¢ po hartowaniu zalezy od warunkéw obrdébki cieplnej i stopnia
odpuszczania. Wysoka twardos¢ zwieksza odpornosé na zuzycie, ale jednoczesnie
obniza udarnosc¢ i plastycznos¢.
Ograniczenia w plastycznosci i spawalnosci
Plastycznos¢:

» Ze wzgledu na wysoka zawartos¢ wegla, stal sprezynowy C100S ma

ograniczona plastycznos¢, co objawia sie niskg zdolnoscig do odksztatcen
plastycznych.
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' Stal sprezynowa c100s, 1.1274, AISI 1095, 2CS100, Ck101,
‘ witasnosci, zastosowanie

* Typowe wydtuzenie po rozerwaniu (A5) wynosi max 5%, co oznacza, ze
materiat jest kruchy i podatny na pekanie w warunkach dynamicznych
obcigzenh.

Spawalnos¢:

» Bardzo niska spawalnosc¢ wynikajgca z ryzyka hartowania w strefie wptywu
ciepta (HAZ), co prowadzi do pekniec¢ zimnych.
* W celu minimalizacji ryzyka pekniec¢ podczas spawania konieczne jest:
o Podgrzewanie wstepne (ok. 250-300°C).
- Powolne chtodzenie po spawaniu.
o Uzycie elektrod o niskiej zawartosci wodoru.

Stal sprezynowa C100S, 1.1274 to materiat o wyjatkowej twardosci i odpornosci na
scieranie po hartowaniu, lecz z ograniczeniami w zakresie plastycznosci i
spawalnosci. Dzieki swoim wtasciwosciom jest szeroko stosowana w narzedziach
tnacych, sprezynach oraz elementach, gdzie kluczowe sg trwatos¢ i odpornosé na
zuzycie. Jednak z powodu kruchosci wymaga starannej obrébki cieplnej i ostroznosci
podczas spawania.

Stal C100S, 1.1274 - obrobka cieplna

Stal C100S, 1.1274 jest gatunkiem wysokoweglowej stali sprezynowej, dlatego
obrébka cieplna odgrywa kluczowg role w ksztattowaniu jej wtasciwosci
mechanicznych, takich jak twardos¢, wytrzymatosé na Scieranie i sprezystosc.
Procesy obrébki cieplnej obejmujg wyzarzanie zmiekczajace, hartowanie oraz
odpuszczanie.

Wyzarzanie zmiekczajace

Celem wyzarzania zmiekczajgcego jest zredukowanie twardosci stali, co utatwia
obrébke plastyczng i skrawaniem. Proces ten powoduje powstanie struktury
perlitycznej o duzej plastycznosci.

e Zakres temperatur: 680 - 720°C

* Chtodzenie: Powolne chtodzenie w piecu, najczesciej z predkoscig ok.
10-20°C/h do temperatury okoto 500°C, a nastepnie chtodzenie w powietrzu.

» Efekt: Obnizenie twardosci do poziomu 200-220 HB, poprawa obrabialnosci.
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Hartowanie

Hartowanie jest procesem polegajagcym na nagrzaniu stali powyzej temperatury
krytycznej i szybkim schtodzeniu, co prowadzi do powstania struktury
martenzytycznej o wysokiej twardosci.

e Zakres temperatur: 780 - 820°C (temperatura austenityzacji)
* Medium chtodzace:
o Olej hartowniczy (preferowany dla réwnomiernego schtadzania).
o Woda (bardziej agresywne chtodzenie, ryzyko pekniec).
» Efekt: Powstanie struktury martenzytycznej o bardzo wysokiej twardosci, w
przedziale 58-64 HRC.

Odpuszczanie

Odpuszczanie przeprowadza sie po hartowaniu w celu zredukowania naprezen
wewnetrznych i poprawy udarnosci stali. Proces ten wptywa na twardos¢ w
zaleznosci od zastosowanej temperatury.

e Zakres temperatur:
o 150 - 200°C: Minimalne zmniejszenie twardosci, maksymalna twardos¢
58-64 HRC.
0 200 - 300°C: Zmniejszenie twardosci do okoto 50-55 HRC, poprawa
udarnosci.
o 300 - 400°C: Dalsze obnizenie twardosci, poprawa sprezystosci.
» Czas: Zwykle 1-2 godziny w zaleznosci od przekroju detalu.
» Efekt: Zmniejszenie kruchosci, poprawa odpornosci na pekanie, lepsza
udarnosc.

Znaczenie kontroli temperatury w procesach cieplnych

Kontrola temperatury podczas obrébki cieplnej stali C100S, 1.1274 jest kluczowa,
poniewaz:

* Zbyt niska temperatura hartowania: Moze prowadzi¢ do niepetnej
austenityzacji, co skutkuje niecatkowitym zahartowaniem i nizszg twardoscig
konhcowa.

* Zbyt wysoka temperatura hartowania: Powoduje wzrost ziarn austenitu,
co skutkuje kruchoscig materiatu i zwiekszonym ryzykiem pekniec.
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* Nieprawidtowe chtodzenie: Zbyt szybkie chtodzenie moze spowodowad
pekniecia, natomiast zbyt wolne prowadzi do powstania struktur o nizszej
twardosci (np. bainitu lub perlitu).

* Precyzyjna kontrola podczas odpuszczania: Pozwala na osiggniecie
pozadanej réwnowagi miedzy twardoscig a udarnoscia.

Stal C100S wymaga starannego prowadzenia proceséw obrébki cieplnej, aby
uzyskac optymalne wtasciwosci mechaniczne. Kluczowe etapy obejmuja
wyzarzanie zmiekczajace, hartowanie oraz odpuszczanie. Kontrola
temperatury i predkosci chtodzenia ma kluczowe znaczenie dla osiggniecia
odpowiedniej struktury mikrostrukturalnej i maksymalnej trwatosci materiatu.

Zastosowanie stali C100S, 1.1274

Stal C100S to wysokoweglowa stal sprezynowa, ktérej wtasciwosci mechaniczne,
takie jak wysoka twardos¢ i odpornos¢ na Scieranie, predysponujg jg do zastosowan
w przemysle wymagajgcych trwatosci i wytrzymatosci.

Przykitady zastosowan w przemysle
Produkcja sprezyn talerzowych i spiralnych

Stal C100S jest czesto stosowana do produkcji sprezyn talerzowych i spiralnych,
ktére pracujg pod duzym obcigzeniem dynamicznym.

Dlaczego?

» Wysoka twardos$¢ po hartowaniu (58-64 HRC).
» Bardzo dobra sprezystosc.
» Odpornos¢ na odksztatcenia trwate.

Zalety:

» Dobra trwatos¢ w warunkach intensywnych obcigzeh dynamicznych,
zachowanie wtasciwosci sprezystych przy duzych naciskach.

Ograniczenia:

» Kruchos¢ przy intensywnym obcigzeniu udarowym, ograniczona odpornos¢ na
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korozje (koniecznos¢ stosowania powtok ochronnych).
Narzedzia tnace i noze przemystowe

Ze wzgledu na wysokg twardos¢, stal C100S znajduje zastosowanie w narzedziach
tnacych takich jak noze przemystowe, nozyce do ciecia blach i ostrza skrawajgce.

Dlaczego? Wysoka twardos¢ i odpornos¢ na scieranie, mozliwos¢ uzyskania bardzo
ostrej krawedzi tngcej.

Zalety: Dtugotrwata ostros¢ krawedzi tnacej, odpornosc na zuzycie nawet przy
intensywnym uzytkowaniu.

Ograniczenia:Wysoka twardos¢ powoduje trudnosci w ostrzeniu, ograniczona
odpornosc¢ na uderzenia (podatnos¢ na odpryski).

Czesci maszyn odporne na Scieranie
Stal sprezynowa C100S jest wykorzystywana w elementach maszyn, ktére pracujg w

warunkach intensywnego tarcia, takich jak kota zebate, prowadnice czy podktadki
cierne.

Dlaczego? Wysoka twardos¢ po hartowaniu. dobra stabilno$¢ wymiarowa po
obrébce cieplne;j.

Zalety: Doskonata odpornos¢ na Scieranie , wydtuzona trwatos¢ w warunkach tarcia
suchego i mokrego.

Ograniczenia: Ograniczona odpornos¢ na korozje, niska plastycznos¢, co zwieksza
ryzyko pekania pod obcigzeniem udarowym.

Podsumowanie: Zalety i ograniczenia stali C100S

Zalety Ograniczenia

Wysoka twardos¢ i odpornos¢ na : L L .
vy : P Niska plastycznos¢, podatnosc na pekanie
scieranie

Doskonata zdolnos$¢ do hartowania Ograniczona odpornos¢ na korozje

Dobra stabilnos¢ wymiarowa po Trudna w spawaniu, koniecznosc

obrébce cieplnej podgrzewania wstepnego
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Zalety Ograniczenia

Odpqrnosc na trwate odksztatcenia Mozliwos¢ odpryskiwania krawedzi tngcych
Sprezyste

Stal C100S jest materiatem dedykowanym do zastosowan wymagajgcych wysokiej
twardosci i odpornosci na zuzycie, jednak jej ograniczona plastycznosc¢ i podatnos¢
na korozje wymagajg zastosowania odpowiednich zabezpieczen i obrébki cieplne;j.

Stal sprezynowa C100S, 1095, C90S porédwnanie
gatunkow wysokoweglowych:

Gatunki wysokoweglowe, takie jak C100S, 1095 i C90S, majg podobne
zastosowania, ale réznig sie nieco sktadem chemicznym, twardoscig po obrébce
cieplnej oraz specyficznymi wtasciwosciami mechanicznymi.

Réznice w sktadzie:

» C100S i AISI 1095 majg zblizong zawartos¢ wegla, z minimalng réznicg na
korzys¢ C100S.

» C90S ma nieco nizszg zawartos¢ wegla, co czyni jg bardziej plastyczng, ale o
mniejszej twardosci.

» C90S zawiera wiecej manganu, co poprawia hartownosc¢ i wytrzymatosc.

Twardos¢ po hartowaniu:

o C100S: 58-64 HRC
o AISI 1095: 57-62 HRC
o €C90S: 55-60 HRC

Roznice w twardosci:

» C100S osigga najwyzsza twardos¢ po hartowaniu dzieki wiekszej zawartosci
wegla.

» AISI 1095 jest nieco bardziej elastyczna przy zachowaniu wysokiej twardosci.

* C90S jest mniej twarda, ale bardziej udarowa niz C100S.
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Zastosowania:

» C100S: Sprezyny spiralne i talerzowe, ostrza przemystowe, czesci odporne na
$cieranie.

» AISI 1095: Noze mysliwskie, brzeszczoty, narzedzia reczne o duzej twardosci.

» C90S: Pity reczne, sprezyny o duzej udarnosci, elementy elastyczne o $rednich
obcigzeniach.

RoOznice w zastosowaniach:

» C100S stosowana tam, gdzie kluczowa jest maksymalna twardos¢ i odpornosé
na scieranie.

» AISI 1095 idealna do ostrzy o wysokiej trwatosci ciecia, jednak mniej odporna
na pekanie niz C90S.

» C90S preferowana w zastosowaniach wymagajgcych lepszej udarnosci
kosztem twardosci.

Podsumowanie roznic:

» C100S: Najwyzsza twardos¢ i odpornosc na Scieranie, ale najbardziej krucha.
» AISI 1095: Kompromis miedzy twardoscig a plastycznoscia.
» C90S: Najlepsza udarnos¢, najnizsza twardos¢.

Kazda z tych stali znajduje swoje miejsce w przemysle, w zaleznosci od wymagan
dotyczacych twardosci, odpornosci na Scieranie oraz elastycznosci.

Zalety i wady stali C100S

Zalety:

» Wysoka twardos¢ i odpornosc¢ na scieranie: Dzieki wysokiej zawartosci
wegla (ok. 1,0%) stal sprezynowa C100S po hartowaniu osigga twardos¢ rzedu
58-64 HRC, co zapewnia wyjgtkowa trwatos¢ i odpornos¢ na zuzycie.

» Dobra polerowalnos¢: Stal C100S charakteryzuje sie dobrg zdolnoscia do
uzyskiwania gtadkich powierzchni po obrébce, co jest istotne w produkgcji
narzedzi thngcych i ostrzy przemystowych.

» Wysoka sprezystosc: Stal C100S znajduje zastosowanie w produkcji sprezyn
dzieki zdolnosci do utrzymania sprezystosci przy intensywnych obcigzeniach.

» Doskonata podatnosc¢ na hartowanie: Mozliwos¢ osiggniecia bardzo
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wysokiej twardosci po prawidtowej obrdbce cieplnej.
Wady:

* Niska odpornosc¢ na korozje: Brak dodatkéw stopowych, takich jak chrom
czy nikiel, powoduje duzg podatnos¢ na rdzewienie w srodowiskach wilgotnych
i korozyjnych.

» Trudnosci w obrobce plastycznej: Ze wzgledu na wysokg twardosc i niska
plastycznos¢, stal sprezynowa C100S, 1.1274 jest trudna w kuciu, walcowaniu i
innych procesach plastycznych.

* Problematyczne spawanie: Wysoka zawartos¢ wegla powoduje ryzyko
peknie¢ zimnych oraz hartowania w strefie wptywu ciepta, co wymaga
stosowania specjalnych technik (np. podgrzewanie wstepne).

» Kruchosé: Po hartowaniu stal C100S staje sie wyjagtkowo twarda, ale réwniez
podatna na pekanie przy uderzeniach lub obcigzeniach dynamicznych.

Stal C100S jest doskonatym wyborem do zastosowah wymagajacych wysokiej
twardosci i odpornosci na Scieranie, jednak jej ograniczona plastycznosc,
spawalnos¢ i odpornosé na korozje wymuszajg ostroznos¢ w doborze zastosowan i
odpowiednig obrdébke cieplna.

Najwazniejsze zastosowania C100S, 1.1274

1. Sprezyny talerzowe i spiralne: Wymagana wysoka twardosc¢ i sprezystosc
przy intensywnych obcigzeniach dynamicznych.

2. Narzedzia tnace i noze przemystowe: Noze do ciecia papieru, skory,
metalu, ostrza skrawajgce.

3. Czesci maszyn odporne na scieranie: Kota zebate, prowadnice, podktadki
cierne, watki.

4. Pity reczne i brzeszczoty: Dzieki wysokiej twardosci i trwatosci krawedzi
tngcych.

5. Elementy konstrukcji mechanicznych: Poddane duzym obcigzeniom
statycznym i dynamicznym.

Stale konstrukcyjne weglowe - stal sprezynowa

65 - stal sprezynowa weglowa 1.0603, C67S, 1.1231,1.1230
75 - stal sprezynowa weglowa 1.0605, C75S, 1.0614, 1.1248
85 - stal sprezynowa weglowa 1.1269, C85S
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Stal sprezynowa wg PN-EN
Stal sprezynowa weglowa c100s, 2CS100, 1.1274, Ck101, AISI 1095

Wymiary tasm zimnowalcowanych sprezynowych

» Tasmy sprezynowe weglowe ulepszone: C55S, C67S, C75S, C85S, C100S -
dostepne zwoje, pasy, formatki.

» Sprezynowe tasmy nierdzewne 1.4310, X10CrNil8-8 -dostepne w formie
kregéw, paséw, formatéw

» Tasmy sprezynowe weglowe do hartowania: C45E, C55S, C60S, C67S,
C75S, C100S - dostepne zwoje, pasy, formatki.

» TasSmy nierdzewne precyzyjne 1.4301, X5CrNil8-10, 1.4571,
X6CrNiMoTil7-12-2- dostepne pasy, formatki, zwoje.

Zobacz réwniez
stale konstrukcyjne stopowe - stal sprezynowa

Najczesciej zadawane pytania (FAQ) o stali
sprezynowej C100S / 1.1274 / AlSI 1095

Co to jest stal C100S / 1.1274 / AISI 1095?

To stal wysokoweglowa klasy sprezynowej, o zawartosci wegla okoto 1%,
przeznaczona do produkcji elementéw wymagajacych bardzo duzej twardosci,
sprezystosci i odpornosci na scieranie. Odpowiednikiem miedzynarodowym jest AlSI
1095.

Jaki jest sktad chemiczny stali C100S?

Typowy sktad chemiczny (%): C 0,95-1,05, Mn 0,30-0,60, Si 0,15-0,35, Pi S do
0,025, sladowe ilosci Cr, Ni, Mo do 0,10.

Jakie wtasciwosci mechaniczne ma stal C100S?

» Wytrzymatos¢ na rozcigganie (Rm): 1600-2200 MPa (po hartowaniu)
» Granica plastycznosci (Rpo,2): ok. 900-1100 MPa

* Wydtuzenie wzgledne (As): 3-6 %

e Twardos$¢ po hartowaniu: 58-64 HRC
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Do czego stosuje sie stal sprezynowa C100S?

Stosowana jest do produkcji sprezyn ptaskich i spiralnych, tasm sprezynowych,
ostrzy technicznych, czesci maszyn o wysokim obcigzeniu oraz elementéw
wymagajacych wysokiej odpornosci na scieranie.

Jakie sa stany dostawy stali C100S?

Najczesciej wystepuje w stanie walcowanym na zimno (CR), wyzarzonym
zmiekczajgco do dalszej obrébki (annealed) lub hartowanym i odpuszczonym (QT) z
okreslong twardoscia robocza.

Jak przebiega obrobka cieplna stali C100S?

Proces obejmuje hartowanie w temperaturze 780-820°C z szybkim chtodzeniem w
oleju, a nastepnie odpuszczanie w zakresie 150-300°C w zaleznosSci od wymaganej
twardosci i sprezystosci.

Jakie ma zalety stal C100S?

Wysoka twardos$¢ po hartowaniu, bardzo dobra sprezystos¢, stabilnos¢ wymiarowa
po obrdbce cieplnej oraz odpornos¢ na Scieranie przy odpowiednim hartowaniu.

Jakie ma ograniczenia stal C100S?

Nie jest odporna na korozje, ma ograniczong spawalnosc¢ i niskg plastycznosc.
Wymaga doktadnie kontrolowanego procesu obrdébki cieplnej, aby unikng¢ kruchosci

i pekniec.
W jakich formach wystepuje stal C100S?

Najczesciej oferowana jest w postaci tasm sprezynowych, cienkich blach, paskéw
oraz formatek do hartowania.
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