' . Stal 37HS stal do ulepszania cieplnego 37HS, 38ChS, 38XC

Stal 37HS stal konstrukcyjna stopowa, chromowo-krzemowa - stal do ulepszania
cieplnego PN-89/H-84030/04, 38XC, 38ChS, 38KHS, 40XC, 40ChS, 40KHS, 14341
38CrSi, A21382

Materiaty dostepne w Alfa-Tech 37HS / 38XC

Prety 37HS / 38XC - gorgcowalcowane, tuszczone i ciggnione
Ptaskowniki 37HS / 38XC

Prety kute 37HS / 38XC

Odkuwki 37HS / 38XC - swobodne, kostki i waty kute

Blachy 37HS / 38XC - gorgcowalcowane

Telefon: +48 63 2610519
kontakt@alfa-tech.com.pl

Porownanie sktadu chemicznego stali 37HS z
odpowiednikami 38KHS, 38XC, 38ChS, 40XC,
40KHS, 14341, 38CrSi, A21382

Norma ]
Sktad chemiczny (%)
Gatunek
stali
C Mn Si P S Cu |Cr i Mo |inne
37HS oy | 034 | 030 [1,00] max | max [max| 1,30 |5'55| )
0,42 | 0,60 |1,40l0,035|0,035|0,30| 1,60 |’
V max 0,05
38XC GOST | 0,34 | 0,30 |1,00] max| max |max| 1,30 |max|max Ti max 0,03
38Chs 4543-71 | 0,42 | 0,60 |1,40/0,035|0,035|0,30| 1,60 |0,30|0,15| W max 0,20
38KHS N max 0,008
V max 0,05
40XC 0,37 0,30 |1,20|max |max |max |1,30 |max |max |Ti max 0,03
4ochs aokHs [COSTlo,45 lo,60 |1,60|0,03500,035|0,30 |1,60 0,30 [0,15 |w max 0,20
4543-71 N max 0,008
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V max 0,05
0,34 | 0,30 |1,00] max| max |max| 1,30 |max|max , ¢
38ChS BDS ¢ ¢ ! ! Ti max 0,03
0,42 | 0,60 |1,400,035|0,035]0,30] 1,60 |0,30]0,15 W max 0,20
14 341 0,34 |0,30 1,00 max max |1,30 |max
14341 CSN/STNM 22 oo #0352 [o.30 60 loz0 T
0,035
38CrSi
GB/T 0,35 0,30 |1,00|max jmax |max |1,30 |max |max |
I 0,43 |0,60 |1,30]0,035]0,035|0,30 |1,60 10,30 |0,15

Stal do ulepszania 37HS - zastosowanie,
obrdobka, wtasciwosci

Gatunek 37HS stosuje sie w budowie maszyn ciezkich i srednich wielkosci, na Sruby,
czopy, waty, osie i inne czesci narazone na skrecanie, a takze na niewielkie czesci w
budowie samochoddw i traktoréw, narazone na duze obcigzenia zmienne. Stosuje
sie jg rdwniez na czesci silnie zuzywajace sie, takie jak; krzywki, wodzidta, tarcze
sprzegiet, tarcze cierne, réwniez na zawory ssace niektérych traktoréw. Po niskim
odpuszczaniu stal 37HS mozna stosowac takze na czesci sprezynujace, od ktérych
wymaga sie duzej wytrzymatosci i odpornosci na zuzycie.

Spawanie 37HS

Stal 37HS ma stabg spawalnos¢. Spawacé mozna jedynie w wyjatkowych
przypadkach, najlepiej po wyzarzeniu zmiekczajgcym. Przed spawaniem stal nalezy
nagrzac¢ do temperatur zaleznych od grubosci czesci tgczonych.

Temperatura wstepnego nagrzania (°C) przy grubosci
-do 15 mm 150-250°C

-powyzej 15 do 25 mm 200-300°C

-powyzej 25 mm 250-350°C

Nizsze temperatury mozna stosowac przy spawaniu Stali o wartosci C. ., ;
grubosciach odpowiadajgcych dolnym granicom zakreséw oraz przy duzych
natezeniach pradu spawania. Przy spawaniu duzych czesci lub czesci o wiekszych
grubosciach zaleca sie stosowac miedzyoperacyjne wyzarzenie odprezajace.
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' . Stal 37HS stal do ulepszania cieplnego 37HS, 38ChS, 38XC

Bezposrednio po spawaniu, a przed ostygnieciem ponizej podanych temperatur,
zaleca sie potaczenie wyzarza¢ zmiekczajgco lub ulepszac cieplnie.

W razie niemoznosci przeprowadzenia obrébki cieplnej bezposrednio po spawaniu,
potaczenie nalezy wystudzi¢ do temperatury otoczenia bardzo powoli, np. razem z
piecem lub po wyjeciu z pieca, nakry¢ matami azbestowymi, czy tkaning
wysokotemperaturowg, albo tez studzi¢ w gorgcym piasku. Spawa¢ mozna tukowo
elektrodami otulonymi lub w ostonie dwutlenku wegla. Przy tgczeniu czesci
niepeszonych cieplnie w strefach wptywu ciepta spawania wystapi obszar o
gorszych wtasnosciach wytrzymatosciowych od wiasnosci stali tgczonych.
Przywrécenie odpowiednich wiasnosci w tych strefach zalezy od zastosowanej
obrébki cieplnej.

Zgrzewanie

Stal 37HS mozna zgrzewac elektrycznie, oporowo lub tarciowo. Przy zgrzewaniu
oporowym nalezy dobrac¢ optymalne parametry w wezszych zakresach niz
parametry stosowane przy zgrzewaniu stali niskoweglowych. Stal mozna zgrzewa¢
w stanie ulepszonym cieplnie lub wyzarzonym zmiekczajgco. Uzyskane potgczenia
moga miec wiasnosci mechaniczne zblizone do wtasnosci stali zgrzewanej bez
stosowania lub po zastosowaniu zabiegéw cieplnych.

Ciecie

Stal 37HS mozna cig¢ gazowo ptomieniem acetylenowo-tlenowym lub propanowo-
butanowo-tlenowym albo tukowo — strumieniem plazmy. Do ciecia nalezy stal
wstepnie podgrza¢ do temperatur 250-300°C. Ciete powierzchnie nalezy studzi¢ w
spokojnym powietrzu. Ten gatunek stali, stosuje sie w stanie ulepszonym cieplnie.
Srednia hartowno$¢ tej stali pozwala osiagna¢ najlepsze wtasnosci mechaniczne w
przekrojach grubosci do ok. 60 mm przy hartowaniu w oleju. Stal jest sktonna do
kruchosci po odpuszczaniu.

Stal do ulepszania cieplnego 37HS, 38XC - wiasciwosci
mechaniczne stali

Wytrzymatos¢ na rozcigganie R,, min 930 MPa
Granica plastycznosci R, (R,,,) min 740 MPa
Wydtuzanie A min 12%
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Przewezenie Z min 50%
Praca tamania KU2 min 56 |
Twardos¢ w stanie zmiekczonym max 255 HB

Stal 37HS lub odpowiednik ( 38XC, 38ChS ,38KHS, 40XC, 40ChS, 40KHS, 38Chs,
14341, 38CrSi, A21382) mozemy dostarczyc jako prety walcowane okragte, odkuwki
swobodne, prety kwadratowe, ptaskowniki, ptyty, kostki, krazki ,pierscienie.

Zobacz pozostate gatunki do ulepszania
cieplnego

12HN3A -stal chromowo-niklowa 1.5752,15CrNil3

20HN3A -stal chromowo-niklowa

30HGSA -stal do ulepszania chromowo-manganowo-krzemowo 30HGS, 35HGS, 35HGSA
30HGSNA -stal chromowo-manganowo-krzemowo-niklowa

30H2N2M -stal chromowo-niklowo-molibdenowa 30CrNiMo8,1.6580

36HNM/38HNM -stal chromowo-niklowo-molibdenowa 36CrNiMo4, 1.6510, 36NiCrMo1l6,
39NiCrMo3, 1.6511

37HS - stal do ulepszania chromowo-krzemowa stal konstrukcyjna 38XC, 38ChS ,38KHS,
40XC, 40ChS, 40KHS, 38ChS, 14341, 38CrSi, A21382

40H2MF -stal chromowo-molibdenowo-wanadowa

40HNMA -stal chromowo-niklowo-molibdenowa AlISI 4340, 1.6565, 40NiCrmo6, 40NiCrMo7
45HN -stal do ulepszania chromowo-niklowa stal konstrukcyjna

45HNMF / 45HNMFA -stal chromowo-niklowo-molibdenowo-wanadowa

Pozostate stale konstrukcyjne stopowe

konstrukcyjna stopowa stal do naweglania

stal konstrukcyjna stopowa do azotowania

stal konstrukcyjna stopowa sprezynowa

stale konstrukcyjne stopowe tozyskowe

stal konstrukcyjna stopowa do ulepszania cieplnego

stal konstrukcyjna stopowa do pracy w podwyzszonych temperaturach - stal
kottowa
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