' Stal 30H2N2M, 30CrNiMo8, 1.6580, 31CrNiMo8 ,30CNDS8,
‘ 30NCD8

Stal 30H2N2M chromowo-niklowo-molibdenowa stal do ulepszania cieplnego
30H2N2M PN-72/H-84035 Przeznaczona do wyrobu sprzetu szczegdlnie obcigzonego
stal konstrukcyjna stopowa 30CrNiMo8, 1.6580, 31CrNiMo8, 30CND8, 30NCDS8

Materiaty dostepne w Alfa-Tech 30H2N2M /
30CrNiMo8

Prety 30H2N2M / 30CrNiMo8 - gorgcowalcowane, tuszczone i ciggnione
Ptaskowniki 30H2N2M / 30CrNiMo8

Prety kute 30H2N2M / 30CrNiMo8

Odkuwki 30H2N2M / 30CrNiMo8 - swobodne, kostki i waty kute

Telefon: +48 63 2610519
kontakt@alfa-tech.com.pl

Poréownanie sktadu chemicznego stali 30H2N2M z
odpowiednikami 30CrNiMo8, 1.6580, 31CrNiMo8,
30CND8, 30XH2MA, 30KHN2MA, 30NCDS8

N Sktad chemi %
Gatunek orma ad chemiczny (%)
stali
C o5 P 5 Icu Jcr i Mo Jinne
0.26 10.3000,17] max | max Imax|1,80[1,80[ 0,25
30H2N2M 1 PN 5" 110 60l0.3710,035(0,0350,20|2. 2012 10| 0.35 -
30CriMo3 | pin- | 0,26 J0,30|max| max [ max | _ |1,80|1,80/0,30 )
RS w.nr | 0,34 |0.60l0,40l0,03510,035| = |2.20]2.20 0,50
30 NCD 8 AFNOR 0,25 |0,15|max| max | max _ 1,90|lmax| 0,60 _
30NCD8 0.35 l0.55|0,40(0,030[0,025| ~ |2.202,40| 0,80
30 CND 8 L norl-26 103000, 10[max |max | [1.80[z.800,30 |
30cND8 0.33 |0.600.400,030l0,025F 2,20 |2.20l0.50
. 0.27 10,300, 10| max | max 1,80\1,80
31CrNiMo8 1 150 f o541 10 60l0.400,035[0,035| ~ |2.202.20 g'gg -
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30KHN2MA V max 0,05
30ChN2MA GOST 0,27 [0,30]0,17|max |max |max]|0,60 |1,25]0,20 |Ii max 0,03
30HN2MA 0,34 [0,60](0,37]0,025|0,025]0,30]0,90 |1,65]0,30 |W max 0,20
30XH2MA IN max 0,008
30 MoCrNi 20
30MoCrNi20 Ti max 0,02
STAS 0,26 [0,30}0,17] max | max |max|1,80|1,80] 0,30
0,34 10,60)0,37]0,035|0,035]0,30|2,20)2,20] 0,50
30 MoCrNi As max 0,05
20g30MoCrNi20q

Stal 30H2N2M (oznaczenie GOST: 30XH2MA), EN 30CrNiMo38,
1.6580, 1ISO 31CrNiMo8, AFNOR 30CNDS8, 30NCDS8

to konstrukcyjna stal do ulepszania cieplnego. stopowa chromowo-niklowo-
molibdenowa, charakteryzujaca sie wysokg wytrzymatoscia, twardoscig oraz dobrg
odpornoscig na zuzycie i obcigzenia dynamiczne. Jest stosowana w produkcji
odpowiedzialnych elementéw maszyn pracujgcych w trudnych warunkach, takich
jak waty korbowe, korbowody, sruby, sworznie, tarcze i kota zebate.

Stal 30H2N2M - witasciwosci mechaniczne:

* Granica plastycznosci (0o,2): 785 MPa

* Wytrzymatos¢ na rozcigganie (og): 980 MPa

* Wydtuzenie wzgledne (6s5): 10%

* Przewezenie (y): 45%

» Udarnos¢ (KCU): 78 J/cm? (dla pretéw o Srednicy 15 mm po hartowaniu w
860°C i odpuszczaniu w 530°C)

Wiasciwosci fizyczne:

» Gestosdé: 7850 kg/m3

* Modut sprezystosci (E): 204 GPa

* Przewodnos¢ cieplna: 42 W/(m-K) (przy 20°C)

» Wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej: 11,8 x 10-¢ 1/°C (w zakresie
20-600°C)

Spawalnos¢:

Stal 30H2N2M (30NiCrMo8, 1.6580, 31CrNiMo8, 30CND8, 30NCD8), jest
klasyfikowana jako ograniczenie spawalna. Aby uzyskac wysokiej jakosci potgczenia
spawane, zaleca sie:
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 Podgrzewanie wstepne: do 100-120°C przed spawaniem.
» Obrobka cieplna po spawaniu: zalecane jest odprezanie w temperaturze
550-650°C w celu redukcji naprezeh wewnetrznych.

Stal 30H2N2M - ciecie

Stal 30H2N2M moze by¢ cieta metodami mechanicznymi, takimi jak ciecie pita
tasmowag czy tarczowqa. W przypadku ciecia termicznego, ze wzgledu na sktonnos¢
do peknied, zaleca sie podgrzewanie materiatu do 100-200°C przed cieciem oraz
powolne chtodzenie po procesie.

Obrdébka cieplna:

» Kucie: temperatura poczatkowa 1200°C, kohcowa 800°C; zalecane powolne
chtodzenie.

 Hartowanie: nagrzewanie do 850-860°C, chtodzenie w oleju.

» Odpuszczanie: w zaleznosci od wymaganych witasciwosci, w zakresie
200-600°C.

Stal do ulepszania cieplnego 30H2N2M - zastosowanie

* Przemyst lotniczy:

o Waty napedowe.

o Osie i elementy uktaddéw sterowania.

o Elementy podwozi lotniczych.
Przemyst energetyczny:

o Elementy turbin (waty gtéwne, dyski turbin).

o Komponenty generatoréw i pomp.
Przemyst motoryzacyjny:

o Waty korbowe i waty napedowe.

o Sworznie ttokowe.

o Elementy uktadéw przeniesienia napedu.
Przemyst stoczniowy:

o Waty napedowe i osie w duzych jednostkach ptywajgcych.
Maszyny ciezkie i przemystowe:

o Kota zebate.

o Ttoczyska hydrauliczne.

o Waty przegubowe i skretne.
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» Wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna: Dzieki stopowi Cr-Ni-Mo, stal
30H2N2M zachowuje doskonatg odpornos¢ na obcigzenia mechaniczne,
zmeczenie i zuzycie.

* Odpornos¢ na wysokie obciazenia dynamiczne: Szczegélnie dobrze
sprawdza sie w elementach pracujgcych pod duzym momentem obrotowym.

» Dobra hartownosc¢: Umozliwia uzyskanie wysokiej twardosci i wtasciwosci
mechanicznych na catym przekroju do 250 mm.

» Stabilnos¢ wymiarowa: Po odpowiedniej obrébce cieplnej stal zachowuje
stabilnos¢ wymiarowg, co jest kluczowe dla precyzyjnych komponentéw.

Zalecenia: Ze wzgledu na sktonnos¢ do tworzenia pekniec (flokulacji), szczegdlnie
w duzych przekrojach, zaleca sie stosowanie odpowiednich procedur obrébki
cieplnej oraz kontrole jakosci w celu zapewnienia integralnosci strukturalne;j
wyrobow.

Stal 30CrNiMo8, 1.6580 - charakterystyka

30CrNiMo8 to niskostopowa stal do ulepszania cieplnego o wysokiej wytrzymatosci,
hartowana i odpuszczana, wykorzystywana w wymagajgcych zastosowaniach
przemystowych, takich jak komponenty narazone na duze obcigzenia dynamiczne i
skretne. Wyrdznia sie doskonatg odpornoscig na zmeczenie, takze w
podwyzszonych temperaturach roboczych.

Wiasciwosci fizyczne:

» Gestosé: 7,85 g/cm3

* Przewodnos¢ cieplna: 42 W/m:-K (przy 20°C)

* Wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej: 11,8 x 10-¢ K-* (20-200°C)
* Modut sprezystosci (E): 210 GPa

» Opor elektryczny: 0,2 uQ'm

» Temperatura topnienia: ok. 1450°C

Wiasciwosci mechaniczne (wg srednicy) po ulepszaniu cieplnym:

: Granica . Wytrzymatosdé Udarnos¢
Srednica plastycznosci - . Wydtuzenie Przewezenie -
. ha rozcigganie - o - 50 KV min
(mm) Re/Rp min Rm (N/mm?2) A min (%) Z min (%) 0
(N/mm?)
<16 1050 1250 - 1450 9 N/A N/A
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Granica

Srednica plastycznosci V/Ytrzymatosc Udarnos¢

Wydtuzenie Przewezenie

. na rozciaganie . - KV min
(mm) Re/Rp min ) A min (%) Z min (%)
(N/mm?) Rm (N/mm?) ()]
}18 <d= 1050 1250 - 1450 9 40 30
o d= 900 1000 - 1300 10 45 35
100 <9 800 1000 - 1200 11 50 45
160.<9 700 900 - 1100 12 50 45

Legenda skrétow:

* Re/Rp min. - Granica plastycznosci minimalna (N/mm?2)
* Rm - Wytrzymatos¢ na rozcigganie (N/mm?2)

e A min. - Minimalne wydtuzenie po zerwaniu (%)

e Z min. - Minimalne przewezenie (%)

e KV - Praca tamania (J, temperatura 20°C)

 d - Srednica

* N/A - Brak danych

Spawalnos¢ stali 30CrNiMo8 1.6580 ( 31CrNiMo8 ,30CND8, 30NCDS8) :

Stal do ulepszania 30CrNiMo8 cechuje sie ograniczong spawalnoscia ze wzgledu na
wysoka zawartos¢ wegla i stopowych dodatkéw (Cr, Ni, Mo). Zalecenia przy
spawaniu:

 Wstepne podgrzewanie: Zaleca sie wstepne podgrzanie w zakresie
200-350°C, aby zminimalizowa¢ ryzyko pekniec¢ na zimno.
« Metody spawania:
o MIG/MAG (z drutem petnym o odpowiednim sktadzie stopowym).
o TIG (przy uzyciu elektrody wolframowej i drutu o zblizonym sktadzie).
o Spawanie tukowe elektrodami otulonymi.
» Obrébka cieplna po spawaniu: Wskazana obrdbka cieplna po spawaniu
(odprezanie) w temperaturze 550-650°C.
e Gazy ostonowe: Ar+CO:z lub mieszanki argonowe.

+48 63 2610519 E-mail: kontakt@alfa-tech.com.pl



' Stal 30H2N2M, 30CrNiMo8, 1.6580, 31CrNiMo8 ,30CNDS8,
‘ 30NCD8

Ciecie stali 30CrNiMo8:

» (Oxy-fuel) - Ciecie tlenowe : Mozliwe po podgrzaniu materiatu wstepnie do
okoto 150-200°C.

» Ciecie plazmowe: Zalecane do ciecia ciehszych przekrojow.

» Ciecie mechaniczne: Mozliwe przy uzyciu pit tasmowych, tarczowych lub
strugarek.

Obrobka cieplna:

e Hartowanie:
o Temperatura austenityzacji: 830-860°C.
o Medium chtodzace: olej.
* Odpuszczanie:
o Temperatura: 550-650°C w zaleznosci od wymaganej twardosci i
wtasciwosci mechanicznych.

Zastosowanie stali 30CrNiMo8, 1.6580:

* Przemyst motoryzacyjny:
o Waty korbowe, waty napedowe.
o Elementy uktaddw zawieszenia i skrzyni biegéw.
* Przemyst lotniczy:
o Czesci nosne, waty gtdwne, osie lotnicze.
* Przemyst maszynowy:
o Narzedzia skrawajgce i matryce.
o Formy do wtrysku gumy i tworzyw sztucznych.
* Przemyst energetyczny:
o Elementy turbin i generatoréw.

Stal 30CrNiMo8 wyréznia sie wysokg wytrzymatosciag, dobrg odpornoscia na
zmeczenie oraz mozliwoscig pracy w podwyzszonych temperaturach. Jej
zastosowanie obejmuje szerokie spektrum gatezi przemystu wymagajgcych
niezawodnych materiatéw konstrukcyjnych. Z ograniczong spawalnoscia i
koniecznoscig specjalistycznej obrdbki cieplnej, jest odpowiednia dla elementéw o
duzych wymaganiach mechanicznych.

W gatunku 30H2N2M
(30CrNiMo8, 1.6580, 31CrNiMo8, 30CND8, 30NCD8)
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dostarczamy prety walcowane okrggte, odkuwki swobodne, prety kwadratowe,
ptaskowniki, niewielkie ptyty i krazki.

Zobacz pozostate gatunki stali do ulepszania cieplnego:

12HN3A - stal konstrukcyjna chromowo-niklowa 1.5752 / 15CrNil3
20HN3A - stal chromowo-niklowa do ulepszania cieplnego

30HGSA - stal chromowo-manganowo-krzemowa do ulepszania cieplnego
30HGSNA - stal chromowo-manganowo-krzemowo-niklowa

30H2N2M - stal chromowo-niklowo-molibdenowa 30CrNiMo8 / 1.6580
36HNM / 38HNM - stal chromowo-niklowo-molibdenowa 36CrNiMo4 /1.6510
37HS - stal chromowo-krzemowa do ulepszania cieplnego

40H2MF - stal chromowo-molibdenowo-wanadowa do ulepszania cieplnego
40HNMA - stal chromowo-niklowo-molibdenowa AlSI 4340 / 1.6565

45HN - stal chromowo-niklowa do ulepszania cieplnego

45HNMF / 45HNMFA - stal chromowo-niklowo-molibdenowo-wanadowa

Pozostate stale konstrukcyjne stopowe dostepne w ofercie Alfa-Tech:

stal konstrukcyjna stopowa do naweglania

stal konstrukcyjna stopowa do azotowania

stale sprezynowe konstrukcyjne stopowe

stale konstrukcyjne stopowa tozyskowa

stal do ulepszania cieplnego

konstrukcyjne stopowe stale do pracy w podwyzszonych temperaturach - stal
kottowa
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