' ' Norma SEW 390:1991-11 - stale niemagnetyczne

SEW 390 - stale niemagnetyczne: wybrane
gatunki, wtasciwosci i zastosowania

SEW 390:1991-11 jest niemiecka specyfikacjg techniczng dotyczaca stali
niemagnetycznych. Jej tytut brzmi Nichtmagnetisierbare Stahle - Technische
Lieferbedingungen, czyli ,Stale niemagnesujgce sie - techniczne warunki dostawy”.
Opisuje grupe materiatéow, ktérych istotnym parametrem jest bardzo mata wzgledna
przenikalno$¢ magnetyczna, a jednoczesnie okreslony poziom wytrzymatosci,
plastycznosci i przydatnosci do zastosowah konstrukcyjnych.

SEW 390 nie oznacza jednego gatunku stali ani jednej klasy odpornosci na korozje.
Obejmuje zarébwno wysokomanganowe stale austenityczne, wybierane przede
wszystkim ze wzgledu na wtasciwosci magnetyczne i wytrzymatos¢, jak rowniez
specjalne stale chromowo-niklowe i chromowo-niklowo-molibdenowe,
tgczace niemagnetycznosc z odpornoscig na wymagajgce srodowiska pracy.

Materiaty tej grupy stosuje sie w elektrotechnice, budowie generatoréw i urzgdzen
pomiarowych, przemysle maszynowym, stoczniowym oraz w konstrukcjach
specjalnych. Ich dobér zalezy od wymaganej przenikalnosci magnetycznej,
wtasciwosci mechanicznych, mozliwosci wytwarzania i Srodowiska eksploatacji.

SEW 390 - wybrane gatunki stali
niemagnetycznych

Ponizej zestawiono szerszy przekréj gatunkéw spotykanych w dokumentacji SEW
390 i w zestawieniach stali niemagnetycznych. Zamiast ogranicza¢ wykaz do stali
1.3964 i 1.3974, uwzgledniono stale manganowe, chromowo-manganowe,
chromowo-niklowe oraz wysokostopowe materiaty specjalne.

SEW 390 - wybrane gatunki stali niemagnetycznych

Nr materiatu Oznaczenie gatunku Grupa stopowa Charakterystyczne
zastosowanie

1.3805 X35Mn21 (X35Mn18) Wysokomanganowa Konstrukcje niemagnetyczne bez
wysokich wymaganh korozyjnych
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1.3813 X40MnCrN19 Mn-Cr-N Elementy konstrukcyjne i czesci
maszyn o duzej wytrzymatosci

1.3816 X8CrMnN18-18 Cr-Mn-N Niemagnetyczne elementy
konstrukcyjne

1.3817 X40MnCr18 Mn-Cr Czesci maszyn i aparatury,
wymagajace niskiej przenikalnosci

1.3818 X55MnCrN18-4 Mn-Cr-N Elementy wysoko obcigzone, m.in.
czesci generatoréw

1.3914 X2CrNiMnMoNNb21-15-7-3 Cr-Ni-Mn-Mo-N-Nb Konstrukcje okretowe i instalacje
narazone na korozje

1.3945 X2CrNiN18-11 Cr-Ni-N Specjalne elementy austenityczne
niemagnetyczne

1.3949 X5MnCrNiN18-13 Mn-Cr-Ni-N Niemagnetyczne wyroby
konstrukcyjne

1.3952 X2CrNiMoN18-14-3 Cr-Ni-Mo-N Armatura i elementy urzadzen w
srodowiskach korozyjnych

1.3962 X15CrNiMn12-10 Cr-Ni-Mn Elementy elektrotechniczne, w
tym drut do opasek wirnikéw

1.3964 X2CrNiMnMoNNb21-16-5-3 Cr-Ni-Mn-Mo-N-Nb Elementy okretowe, waty,
armatura i konstrukcje morskie

1.3974 X2CrNiMnMoNNb23-17-6-3 Cr-Ni-Mn-Mo-N-Nb Konstrukcje morskie o wysokich
wymaganiach korozyjnych

1.3980 X5NiCrTiMoV26-15 Ni-Cr-Ti-Mo-V Czesci maszyn i aparatury
specjalnej

Jak interpretowac tabele: Tabela pokazuje zréznicowanie grupy SEW 390. Stale manganowe, takie jak
1.3805 i 1.3813, nie maja takiej samej odpornosci korozyjnej jak stale wysokostopowe 1.3914, 1.3964 i 1.3974.
Zblizona przenikalno$¢ magnetyczna nie czyni tych gatunkéw zamiennymi.

Pozostate oznaczenia wystepujace w zestawieniach stali

niemagnetycznych

W szerszych katalogach i starszych opracowaniach materiatowych spotyka sie
rowniez gatunki 1.3819 (X50MnCrV20-14), 1.3941 (X4CrNil8-13), 1.3951
(X2CrNiMoN22-15), 1.3953 (X2CrNiMo18-15) i 1.3958 (X5CrNi1l8-11).
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Wystepujg w powigzanych wykazach materiatdw niemagnetycznych, a czes¢ z nich
réwniez w odrebnych specyfikacjach WL. Nie nalezy miesza¢ wydah i zakreséw
roznych dokumentéw, dlatego ujeto je osobno.

Dodatkowe gatunki spotykane w dokumentacji stali niemagnetycznych

Nr materiatu Oznaczenie gatunku Charakterystyka

1.3819 X50MnCrVv20-14 Wysokomanganowa stal chromowo-wanadowa o
podwyzszonej wytrzymatosci

1.3941 X4CrNil8-13 Austenityczna stal chromowo-niklowa przeznaczona do
konstrukcji niemagnetycznych

1.3951 X2CrNiMoN22-15 Wysokostopowa stal Cr-Ni-Mo-N do zastosowah morskich
1.3953 X2CrNiMo18-15 Austenityczna stal chromowo-niklowo-molibdenowa
1.3958 X5CrNi18-11 Austenityczna stal chromowo-niklowa w zestawieniach

materiatéw niemagnetycznych

Jak interpretowac tabele: Pozycje stanowig uzupetnienie przekroju materiatowego. Nie sg osobnymi
odpowiednikami gatunkéw z tabeli gtéwnej, a ich wymagania wynikaja z konkretnej specyfikacji gatunku i
wyrobu.

Podziat stali niemagnetycznych SEW 390 wedtug
sktadu i wtasciwosci

Stale wysokomanganowe - 1.3805, 1.3813, 1.3817 i 1.3818

Wysoka zawartos¢ manganu (Mn) stabilizuje strukture austenityczng i umozliwia
uzyskanie niskiej przenikalnosci magnetycznej bez koniecznosci stosowania
znacznych ilosci niklu. Chrom i azot petnig dodatkowe funkcje stopowe, a w
zaleznosci od gatunku mozliwe jest uzyskanie wysokiej wytrzymatosci w wyniku
obrébki plastycznej.

Materiaty tej grupy sg istotne wszedzie tam, gdzie najwazniejsze sg wiasciwosci
niemagnetyczne i odpornosc na obcigzenia mechaniczne, a nie wysoka odpornos¢
na wode morska czy agresywne chemikalia. Warto odréznic je od typowych stali
nierdzewnych, pomimo austenitycznej mikrostruktury.
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1.3805 - X35Mn21 / X35Mn18

Stal 1.3805 jest klasyczng wysokostopowa stalg manganowga przeznaczong na
niemagnetyczne elementy konstrukcyjne. Jej podstawowg zaletg jest mozliwos¢
uzyskania niskiej przenikalnosci magnetycznej w potaczeniu z przydatnoscia do
obcigzonych konstrukcji. Nie jest jednak materiatem wybieranym do agresywnych
srodowisk korozyjnych. W procesach skrawania wymaga technologii odpowiedniej
do stali austenitycznych umacniajgcych sie podczas obrébki.

1.3813 - X40MnCrN19

Stal 1.3813 taczy wysoki udziat manganu z dodatkiem chromu i azotu.
Przeznaczona jest na niemagnetyczne czesci maszyn, elementy tgczace oraz
podzespoty narazone na obcigzenia mechaniczne. W poréwnaniu ze stanem po
obrébce cieplnej, odksztatcenie na zimno moze zwiekszac granice plastycznosci i
wytrzymatos¢ materiatu. Gatunek wystepuje m.in. w dokumentacji watéw, sworzni i
elementéw maszyn elektrycznych.

1.3816 - X8CrMnN18-18

1.3816 jest stalg chromowo-manganowg zawierajgcg azot. Strukture austenityczng
uzyskuje sie tu przede wszystkim za pomocg odpowiedniego bilansu manganu,
chromu i azotu. Stal jest stosowana w konstrukcjach, dla ktérych kluczowe sa
wtasciwosci niemagnetyczne. Jej przydatnos¢ do Srodowisk korozyjnych nalezy
rozpatrywac odrebnie od stali wysokoniklowych i molibdenowych.

1.3817 - X40MnCr18

1.3817 to wysokostopowa stal manganowo-chromowa stosowana do wybranych
czesci aparatury oraz budowy maszyn. W stanie obrobionym cieplnie dla wyrobéw o
odpowiednim przekroju spotyka sie wytrzymatos¢ na rozcigganie rzedu 750-950
MPa. Wtasciwosci mechaniczne nie oznaczajg jednak automatycznie wysokiej
odpornosci na korozje: to przede wszystkim materiat konstrukcyjny o wymaganych
cechach magnetycznych.

1.3818 - X55MnCrN18-4

1.3818 jest wysokomanganowg stalg austenityczng z dodatkiem chromu i azotu,
przeznaczong do elementdéw wysoko obcigzonych. Wsrdd zastosowan wymienia sie
elementy generatoréw i maszyn elektrycznych, w ktérych wazne jest ograniczenie
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wptywu materiatu na pole magnetyczne. Przy obrébce konieczne jest uwzglednienie
duzej wytrzymatosci i tendencji do umacniania odksztatceniowego.

Stale chromowo-niklowe i chromowo-niklowo-manganowe -
1.3945, 1.3949 i 1.3962

W tej grupie istotne sg dodatki chromu (Cr) i niklu (Ni), ktére wspoéttworza strukture
austenityczna oraz wptywaja na odpornosc korozyjng. Mangan i azot umozliwiaja
dalsza modyfikacje wtasciwosci mechanicznych i stabilnosci austenitu. W zaleznosci
od gatunku materiat moze petni¢ funkcje stali konstrukcyjnej, materiatu na
elementy elektryczne albo stali specjalnej o podwyzszonej odpornosci na korozje.

1.3945 - X2CrNiN18-11

Stal 1.3945 nalezy do austenitycznych stali chromowo-niklowych z dodatkiem
azotu. W stosunku do klasycznych gatunkéw Cr-Ni dodatek azotu zwieksza
mozliwosci uzyskania korzystnej wytrzymatosci przy zachowaniu mikrostruktury
austenitycznej. Materiat jest interesujacy dla wyrobdéw wymagajgcych potgczenia
niemagnetycznosci, plastycznosci i odpowiednich cech konstrukcyjnych.

1.3949 - X5MnCrNiN18-13

1.3949 to stal o wysokiej zawartosci manganu, z chromem, niklem i azotem. Moze
by¢ dobierana do konstrukcji niemagnetycznych narazonych na wieksze obcigzenia
niz typowe elementy z miekkiej stali austenitycznej. Nie jest jednak automatycznym
odpowiednikiem 1.3964; réznice sktadu wptywajg zaréwno na wtasciwosci
mechaniczne, jak i zachowanie w Srodowiskach korozyjnych.

1.3962 - X15CrNiMn12-10

Gatunek 1.3962 jest specjalng stalg austenityczng chromowo-niklowo-manganowag,
znang z zastosowan elektrotechnicznych. Wykorzystuje sie jg miedzy innymi jako
materiat na drut do opasek wirnikéw i inne elementy maszyn elektrycznych, w
ktérych potrzebna jest wysoka wytrzymatos¢ oraz mata przenikalnos¢ magnetyczna.
Witasciwosci zalezg od postaci wyrobu i stanu obrébki plastycznej.

Stale specjalne odporne na korozje - 1.3914, 1.3952, 1.3964 i
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1.3974

Wysokostopowe stale austenityczne oparte na uktadzie Cr-Ni-Mo-N oferujg znacznie
wieksze mozliwosci zastosowania w srodowiskach korozyjnych. Molibden (Mo) i azot
zwiekszajg odpornos¢ na lokalne formy korozji, a kontrolowana zawartos¢ innych
dodatkow pozwala utrzymac odpowiednig strukture austenityczng. Materiaty tego
typu majg znaczenie w przemysle morskim i przy produkcji czesci okretowych.

1.3914 - X2CrNiMnMoNNb21-15-7-3

Stal 1.3914 jest wysokostopowym materiatem Cr-Ni-Mn-Mo-N-Nb, przeznaczonym
do konstrukcji wymagajacych niemagnetycznosci i duzej odpornosci korozyjnej.
Stosowana jest w wybranych urzadzeniach chemicznych i petrochemicznych oraz w
konstrukcjach stoczniowych. Ltaczy stabilng strukture austenityczng, dobrg
odpornosc¢ na korozje miedzykrystaliczng i mozliwos¢ wykonywania potgczenh
spawanych wedtug kwalifikowanej technologii.

1.3952 - X2CrNiMoN18-14-3

1.3952 to niskoweglowa stal austenityczna chromowo-niklowo-molibdenowa z
dodatkiem azotu. Dzieki obecnosci molibdenu wykazuje zwiekszong odpornos¢ na
korozje lokalng w porédwnaniu ze stalami Cr-Ni bez molibdenu. Materiat jest
wykorzystywany na elementy urzadzen okretowych, armature i czesci pracujgce w
srodowiskach agresywnych. Zachowuje przy tym witasciwosci niemagnetyczne w
okreslonym stanie i warunkach uzytkowania.

1.3964 - X2CrNiMnMoNNb21-16-5-3

1.3964 jest austenityczng stalg specjalng o wysokiej odpornosci na korozje,
szczegolnie interesujgcg dla zastosowan morskich. Dzieki potgczeniu chromu, niklu,
manganu, molibdenu, azotu i niobu moze by¢ wykorzystywana na elementy watéw,
czesci armatury, podzespoty pomp i konstrukcje okretowe. Jest materiatem
wymagajgcym bardziej szczegdétowego okreslenia stanu i parametréw
magnetycznych niz typowe stale nierdzewne.

1.3974 - X2CrNiMnMoNNb23-17-6-3

1.3974 nalezy do grupy wysokostopowych stali austenitycznych o zwiekszonym
udziale chromu oraz kontrolowanej zawartosci molibdenu i azotu. Jest stosowana w
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zaawansowanych konstrukcjach okretowych i czesciach pracujacych w
srodowiskach wymagajacych dobrej odpornosci korozyjnej, przy zachowaniu bardzo
matej przenikalnosci magnetycznej. Zastosowanie obejmuje wybrane czesci maszyn
oraz wyposazenia okretéw.

Wysokoniklowa stal specjalna - 1.3980
1.3980 - X5NiCrTiMoV26-15

1.3980 wyréznia sie na tle wysokomanganowych gatunkéw SEW 390 duzg
zawartoscig niklu i dodatkami tytanu, molibdenu i wanadu. Materiat przeznaczony
jest na wybrane czesci maszyn i aparatury, w ktérych wymagane sg wtasciwosci
niemagnetyczne oraz korzystne zachowanie mechaniczne. Nie nalezy utozsamiad
go ze stalami Cr-Ni-Mo-N wykorzystywanymi do pracy w wodzie morskiej, gdyz
podstawowe kryteria doboru moga by¢ odmienne.

SEW 390 - wlasciwosci magnetyczne i znaczenie
przenikalnosci pr

Wzgledna przenikalnos¢ magnetyczna pr opisuje wptyw materiatu na pole
magnetyczne. Dla prézni wartos¢ odniesienia wynosi 1. Stale niemagnetyczne maja
wspotczynnik zblizony do tej wartosci; w wymagajacych zastosowaniach spotyka sie
wartosci pr < 1,01, przy czym istotne sg warunki pomiaru i stan konkretnego
wyrobu.

Niemagnetycznos¢ nie jest rownoznaczna z brakiem wszelkich oddziatywah
magnetycznych. Przy projektowaniu i zakupie szczegdlnie wazne sg: mikrostruktura,
sposdéb chtodzenia, odksztatcenia na zimno, lokalne zmiany podczas spawania oraz
parametry pomiaru. Niektére stale austenityczne mogg wykazywac zwiekszenie
przenikalnosci wskutek przemian strukturalnych po silnym odksztatceniu.

SEW 390 - czynniki decydujace o wyborze stali niemagnetycznej

Kryterium Co nalezy poréwnac Znaczenie techniczne
Przenikalnos¢ pr Wymagana wartos¢ i stan wyrobu Wptyw materiatu na pole magnetyczne
Wytrzymatos¢ Rp0,2, Rm, wydtuzenie, udarnos¢ Trwatos¢ i bezpieczenstwo konstrukgji
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Korozja

Srodowisko pracy, chlorki, wilgo¢,
temperatura

Dobér stali manganowej lub Cr-Ni-Mo

Stan dostawy

Przesycanie, odksztatcenie, obrébka
wykanczajgca

Wptyw na strukture i wtasciwosci

Posta¢ wyrobu

Pret, blacha, odkuwka, ptaskownik

Wiasciwosci, tolerancje i dalsza
technologia

taczenie

Spawalnos¢ danego gatunku i
technologia

Zmiany struktury i parametréw
potgczenia

Jak interpretowac tabele: Wymaganie niemagnetycznosci jest wspélne dla tej grupy materiatéw, ale
pozostate wiasciwosci zalezg od gatunku. Stal do opaski wirnika generatora i stal na armature morskg nie
muszg mie¢ podobnego sktadu ani identycznej technologii produkcji.

SEW 390 - wtasciwosci mechaniczne wybranych
gatunkow

Wytrzymatos¢ stali niemagnetycznych rézni sie znacznie pomiedzy gatunkami oraz
stanami obrdébki plastycznej. Przyktadowo stal 1.3813 uzyskuje inne parametry po
chtodzeniu z temperatury obrébki cieplnej niz po umocnieniu odksztatceniowym.
Réwniez poréwnanie wysokostopowych gatunkéw Cr-Ni-Mo z wysokomanganowymi
stalami konstrukcyjnymi wymaga uwzglednienia ich odmiennego przeznaczenia.

Przyktadowe wtasciwosci mechaniczne wybranych stali niemagnetycznych

Gatunek Stan / zakres Rm [MPa] Rp0,2 [MPa] A [%]
1.3813 Po obrébce cieplnej 740-930 =295 =45
1.3813 Odksztatcony na zimno 830-1030 =490 =35
1.3813 Odksztatcony na ciepto/zimno 830-1030 =390 =40
1.3817 Stan po chtodzeniu, okreslony 750-950 = 280 =35

przekroj

Jak interpretowac tabele: W tabeli pokazano, jak duzy wptyw na wytrzymatos¢ maja gatunek i stan wyrobu.
Nie sa to parametry jednej wspdlnej klasy SEW 390. Dla pozostatych gatunkéw nalezy stosowac wartosci
okreslone w ich wtasciwych warunkach dostawy.
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Odpornosc na korozje stali SEW 390 - wazne
réznice miedzy grupami

Podstawowe rozrdznienie przebiega miedzy stalami wysokomanganowymi a
wysokostopowymi stalami chromowo-niklowo-molibdenowymi. Gatunki
manganowe mogg odznaczac sie bardzo dobrymi wtasciwosciami mechanicznymi i
matg przenikalnoscia magnetyczng, ale nie oznacza to wysokiej odpornosci na
korozje wzerowgq, szczelinowg czy dziatanie wody morskiej.

Gatunki 1.3914, 1.3952, 1.3964 i 1.3974 sg opracowane z myslg o potaczeniu
niemagnetycznosci z korzystng odpornoscig na korozje. Dzieki zawartosci chromu,
niklu, molibdenu i azotu mogg by¢ stosowane w agresywnych srodowiskach
przemystowych, w tym w okreslonych warunkach morskich. Dla elementéw
projektowanych do eksploatacji w wodzie morskiej istotne sg réwniez temperatura,
stagnacja medium, obecnosc¢ szczelin i sposéb wykonania potgczen.

Zastosowanie stali niemagnetycznych wedtug
SEW 390

Elektrotechnika i budowa generatorow

Materiaty 1.3818, 1.3962 i inne stale z grup manganowych oraz Cr-Ni-Mn
wykorzystuje sie na wybrane elementy generatoréw, konstrukcje pomocnicze oraz
czesci pracujgce w poblizu silnych pdl magnetycznych. W takich zastosowaniach
znaczenie ma zaréwno przenikalnos¢, jak i wytrzymatosé na sity odsrodkowe i
drgania.

Budowa maszyn, aparatura i elementy ztaczne

Stale 1.3805, 1.3813, 1.3817 oraz wybrane gatunki chromowo-niklowe stosuje sie
na sworznie, waty, elementy taczace, uchwyty i specjalistyczne czesci maszyn.
Zaleznie od konstrukcji wazne moga by¢: wytrzymatos¢ na rozcigganie, umowna

granica plastycznosci, odpornos¢ na udar i mozliwos¢ obrébki skrawaniem.

Przemyst morski, okretowy i offshore

Stale 1.3914, 1.3952, 1.3964 i 1.3974 s szczegdlnie interesujgce w produkcji czesci
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okretowych, wyposazenia jednostek ptywajgcych, armatury oraz elementéw
narazonych na wilgoc i chlorki. W konstrukcjach specjalnych niski poziom
przenikalnosci magnetycznej moze by¢ réwnie wazny jak odpornos¢ na korozje.

Przemyst chemiczny i aparatura procesowa

Wysokostopowe stale Cr-Ni-Mo-N moga by¢ stosowane na czesci pomp, zawordw,
kotnierzy, wyposazenia zbiornikéw i aparatury przemystowej, pod warunkiem
wtasciwego doboru materiatu do medium. Stale manganowe z tej samej grupy
normowej nie stanowig dla nich automatycznych zamiennikéw.

Aparatura pomiarowa i urzadzenia specjalne

W urzadzeniach pomiarowych i laboratoryjnych materiaty niemagnetyczne
wykorzystuje sie do produkcji elementéw mocujgcych, obudéw, wspornikéw i czesci
mechanicznych, ktére nie powinny zakiéca¢ pola magnetycznego. W takich
zastosowaniach wazna jest réwniez stabilnos¢ wymiarowa oraz powtarzalnos¢
parametrow materiatu po obrdbce.

Obrdbka cieplna, plastyczna i spawanie stali SEW
390

Obrdébka cieplna

W przypadku wielu gatunkdw austenitycznych stosuje sie wyzarzanie przesycajgce
oraz kontrolowane chtodzenie. Proces pozwala uzyskac¢ odpowiednig strukture i
plastycznos¢ materiatu. Parametry zalezg od sktadu gatunku, wymiaru i docelowego
stanu wyrobu. Stale wysokomanganowe mogg wymagac innego przebiegu procesu
niz wysokostopowe stale Cr-Ni-Mo.

Umochienie odksztatceniowe
Czesc stali manganowych osigga podwyzszong granice plastycznosci dzieki
przerébce plastycznej na zimno lub potgczonej obrébce termomechanicznej. Wzrost

wytrzymatosci jest wtedy zwigzany ze zmiang stanu materiatu i nie powinien by¢
przypisywany wszystkim postaciom tego samego gatunku.
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Spawanie

Nie wszystkie gatunki SEW 390 zachowuja sie tak samo podczas spawania.
Wysokostopowe stale 1.3914, 1.3952, 1.3964 i 1.3974 mogg by¢ spawane
odpowiednio dobranymi metodami. W przypadku niektérych stali
wysokomanganowych proces jest trudniejszy albo nie jest typowym sposobem
tgczenia. Na wtasciwosci koncowe wptywajg materiat dodatkowy, energia liniowa,
rozciehczenie spoiny i struktura strefy wptywu ciepfta.

SEW 390 a SEW 395 - zakresy specyfikacji

SEW 390 i SEW 395 - porownanie

Dokument Grupa wyrobow Przyktad
SEW 390 Stale niemagnetyczne przerabiane Prety, blachy, ptaskowniki,
plastycznie pétwyroby kute
SEW 395 Niemagnetyczne staliwa Odlewy i elementy odlewane

Jak interpretowac tabele: Wtasciwosci materiatu przerabianego plastycznie i materiatu odlewniczego nie sg
identyczne. Samo podobienstwo oznaczen albo zastosowania nie oznacza jednakowych wymagan dla wyrobu.

Stale niemagnetyczne SEW 390 - postacie
materiatu na zapytanie Alfa-Tech

Stale SEW 390 - rodzaje wyrobow
Postac Charakterystyka
Prety okragte Walcowane, do dalszej obrébki mechanicznej lub cieplnej
Prety kute Wyroby o wiekszych przekrojach i uzgodnionym stanie dostawy
Ptaskowniki Wyroby do elementdéw konstrukcyjnych i specjalnych
Blachy Wyroby ptaskie w wybranych gatunkach i wymiarach
Odkuwki i pétwyroby Kostki, waty i elementy do obrébki wedtug rysunku
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Jak interpretowac tabele: Postacie wyrobéw zaleza od gatunku i mozliwosci produkcyjnych. Przy zapytaniu
warto okresli¢ materiat, norme, wymiar, ilos¢, stan dostawy oraz wymagany poziom wtasciwosci
magnetycznych.

Najczesciej zadawane pytania - SEW 390

Czego dotyczy SEW 390?

SEW 390 opisuje techniczne warunki dostawy stali niemagnetycznych. Sa to
materiaty o niskiej przenikalnosci magnetycznej, dobierane takze wedtug
wytrzymatosci, odpornosci na korozje i postaci wyrobu.

Czy wszystkie stale SEW 390 sa nierdzewne?

Nie. Wsréd gatunkdédw sg stale wysokomanganowe o wtasciwosciach
niemagnetycznych, ale bez odpornosci korozyjnej charakterystycznej dla wysoko
stopowych stali Cr-Ni-Mo.

Jakie stale manganowe wystepuja w zestawieniach SEW 390?

Do wybranych nalezg 1.3805, 1.3813, 1.3816, 1.3817 i 1.3818. Stosuje sie je
gtéwnie w wymagajacych elementach konstrukcyjnych i urzgdzeniach
elektrycznych.

Ktore gatunki wybiera sie do zastosowan morskich?
Wsréd stali specjalnych o podwyzszonej odpornosci na korozje znajduja sie 1.3914,
1.3952, 1.3964 i 1.3974. Odpowiedni dobdr zalezy od warunkéw kontaktu z woda

morskg oraz wymagan konstrukcyjnych.

Czy stal niemagnetyczna zawsze zachowuje niemagnetycznosd
po obrobce?

Nie zawsze w takim samym stopniu. Odksztatcenie plastyczne, zmiany

mikrostruktury i spawanie mogg wptywac na przenikalno$s¢ magnetyczng; parametr
nalezy odnosi¢ do okreslonego stanu materiatu.
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Czy SEW 390 jest norma EN?

Nie. Jest niemiecka specyfikacja z serii Stahl-Eisen-Werkstoffblatt. Nie nalezy
automatycznie przypisywac jej gatunkdéw do norm EN bez potwierdzenia
konkretnego oznaczenia w tych normach.

Czy gatunki 1.3813 i 1.3964 mozna stosowac zamiennie?

Nie. Pierwszy jest przede wszystkim wysokomanganowg stalg konstrukcyjng, a drugi
to wysokostopowy materiat austenityczny o zdecydowanie innym sktadzie i
przeznaczeniu korozyjnym.

Czym rozni sie SEW 390 od SEW 395?

SEW 390 dotyczy stali niemagnetycznych przerabianych plastycznie, a SEW 395 -
niemagnetycznych staliw przeznaczonych do produkcji odlewdw.

Jakie formy materiatu mozna zamowic?

Na zapytanie moga wystepowac prety walcowane, prety kute, ptaskowniki, blachy
oraz odkuwki. Zakres zalezy od gatunku i wymiaru.

Alfa-Tech - stale niemagnetyczne i specjalne

Alfa-Tech obstuguje zapytania dotyczace specjalnych stali konstrukcyjnych,
nierdzewnych i niemagnetycznych, w tym wybranych gatunkéw opisywanych w
SEW 390. W celu przygotowania oferty nalezy poda¢ numer materiatu, postac
wyrobu, wymiar, ilos¢ oraz wymagania dotyczace wtasciwosci mechanicznych i
magnetycznych.

Normy stali PN, EN, Afnor, DIN, ASTM, SEW, AISl i inne
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